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Monteringsanvisning skruvforband
Samtliga lases med Gl i
enligt nedan: Gangal 8,8 10,9 12,9
. 6 dir agning for M3 1,2 1,7 2,1
underhall krévs anvénd Loctite 222. M4 2,9 4 4,9
o Skruvforband dir regelbunden borttagning for M5| 5,7 8,1 9,7
underhall inte krévs anvind Loctite 270. M6 9,8 14 17
 Samtliga skruvférband mérks med gul mérkpenna m8| 24 33 40
efter &tdragning. M10] 47 65 79
tabell for & iNm. M12] 81 114 136
Erforderlig ingreppslingd pa ginga: M16) 197 277 333
Stal = ingreppslingd pa ginga min 1xd M20] 385 641 649
Aluminium = ingreppslingd pa ganga min 2xd M24] 665 935 1120
REVISIONS

Design by Draw by Checked by Scale Approved by / date Replacing Replaced by
JSN JSN 1:40 =@
Description Date Page
Svetscell 2016-09-22 |1/1

HH020-TV300

Drawing number

HH020-TV300

Revision|

A3



